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Patentanspruche 

1 Verf ahren zur Herstellung von Diamant und/odcr der diamantahnfichen Modifikation von Boriuirid aus 
Kohlenstoff und/oder Bomitrid als umzuwandelndem Materia! vermitiels Sprengstoffladung, dadtuxh 
gekennzeichnet, dafi man eine Udung vcrwendet, die aus cinem Geraisch aus Pulvem des Sprengstoffes, 
des unuuwandclnden Materials und gegebenenfalls aus gegenubcr dem umzuwandelndcn Matenal und 
dem Endprodukt inerten Zusatzstoffen besteht r- «- • 

Z Verfahren nach Anspnjch 1, dadurch gekennzeichneu daB als inerte Zusatzstoffe Wasser, Eis. flussiger 
Stickstoff. wasserige Losungen von Metallsalzen, KxistaJlhydraten, Ammonmmsalze. Hydrazin. Hydrazin- 
salze. wasserige Ldsungen von Hydrazinsalzen, flussige oder f este ICohlenwassersiof fe verwendet werden. 
3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Detonation in der Aiomosphare ernes 
gegenuber den Endprodukten inerten Gases oder in der Atmosphare der gasfdrmigen Detonationsproduk- 
te Oder in einem Vakuum von 10-* bis lOTorr vorgcnommen wird. 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Verfahren 2ur Herstellung von Diamant und/oder diamantahnli- 
chen Modifikationen von Bomitrid ^ 

Das Zus^mmendrucken von Stoffen durch SioBwellen fuhrt zum Auftreten hoher Staudrucke und hoher 
Tempcraturcn und geslattet es, Stoffe (Endprodukte) in Form von^Hochdruckphasen von hoher Harie^zu 
erhalten. So gestatiet das StoBzusammendrflcken auf uriicke uber 20 GPa, Dianianten /.a erhalten (Science. Bd. 
133, Nr. 3467, herausgcgeben im Juni 1961 (American Association for the Advancement of Science. Washington). 
P S.DeCarli. J. Claraieson, "Formation of Diamond by Explosive Shock". Seiien 1821-1822). 

Das SloBzusammendrQcken von Bomitrid auf Drucke von mehr als 12 GPa gestattet es. erne dichie Modifika- 
tion dieser Verbindung zu erhaJten (Bcitrage der Akademie der Wissenschaften der UdSSR. Band 172. Nr. 5. 
herausgcgeben im Februar 19ri7 (Veriag Nauka. Moskau).: G. A. Adadurov, S. G. Aliev, L O. Atovmyan, T. V. 
BavinaT Jn. G. Borodjko. O. N. Breusov. A. N. Dremin. A. Ch. Muranewich. S. V. Pershia "BiWung der Wurtzit- 
ModifikaiiondesBomitridsbeiderSloBzusammendruckung".Seiten 1066—1068). 

Bekannt sind Verfahren zur Herstellung von uberharien Malerialien. wie Diamant und/oder diamantahnli- 
chen Modifikationen des Borniirids. in denen man die umzuwandelndcn Matcrialien. Graphit und/oder hexago- 
nales Bornitriu, in feste Meialibehalter. die sogenannten Erhaltungsampulien. nacher oder zyiindrischer Art 
einbringt, in deren Wai;dunge' StoBwellen durch Detonation von mit den Wandungen der Ampulle m iConlakt 
stehenden Sprengstofflrdungen oder durch den StoB gegen die Wandungen der Ampullen mit durch die 
Detonationsproduktc auf hohe Ceschwindigkcitcn beschleunigten Korpern crzeugt werdea Die StoBwellen 
ireten von den Ampullenwandungen in das umzuwandelnde Materia! ein und drucken dieses zur Erzeugung d^r 
erforderiichcn Drucke uiid Temperaturen zusammcn. Zur Erhchung der Ausbeute an Endprodukt setzt man tm 
allgemeinen dem umzwandclnden Material anderc Stoffe, beispielsweise Metalle. zu. die bei dem StoBzusam- 
mendrucken in geringerem Grade als die sich bildende Hochdruckphase.{das Endprodukt) erhitzt werden, Im 
Ergebnis senken diese Zusatzstoffe die Temperatur der Hochdruckphase und verhinderi. em Gluhen der 
genannten Phase und deren Umwandlung in den Ausgangszustand (US-PS 34 01 019,GB-PS 1281 002). 

Bekannt ist auch ein Verfahren zur Herstellung von uberharten Materialien. in dem die StoBwellen in dem 
Gemisch des umzuwandelndcn Materials und der K jhlzusatzstoffe durch die Detonation einer mit der Oberfla- 
che des Gemisches in Kontakt stehenden Ladung oder durch den StoB gegen eine solche Oberflache mil emem 
durch die Explosionsprodukte beschleunigten Korper erzeugt werden. Das Gemisch der Ausgangsphase mit 
dem KUhlzusatzstoff befmdei sich dabei in dem Hohlraum einer massiven und festen Metallunterlage. die em 
Auseinanderfliegen des zu be.iandelnden Stoffes verhindert (G B-PS 1 1 15 648). 

In alien diesen bekanntcn Verfahren wird zur Erzeugung hoher Staudrucke und hoher Temperaturen das 
StoBzusammendrucken der umzuwandelndcn Materialien angewandudie in massive speziell gefenigie emmalig 
verwendbare Behalter (Ampullen) eingebrachi werden. die beim Offnen vernichtei oder zerslort werden. wie 
dies in dem letzleren der genannten Verfahren der Fall ist Alle Verfahren crfordem arbeilsimensive Operalio- 
nen zur Herstellung und Offnung der Ampullen und einen groBen Verbrauch von Konsirukiionswerksioffen und 

Sprengstoffen. . .i. i. -r • 

Bekannt ist auBerdem eine Vorrichtung zur Behandlung von Stoffen mil hohem Druck und hoher Temperatur 
(DE-PS 9 77 858). die das umzuwandelnde Material, eine Sprengstoffladung und eine kegelformigc *^^"^"ier 
lufweist. Bei der Ver.vendung dieser Vorrichtung zur Herstellung von Diamanten wird das umzuwandelnde 
Material, z. B. Graphit. in Form eines Blocks in Kontakt mit der Sprengstoffladung angeordnet. wobei das 
umzuwandelnde Material mit einem Teil seiner AuBenflache mil dem Sprengstoff in Kontakt steht. m diescm 
jedoch nichl en .halten ist. Durch die Komprimierung des umzuwandelndcn Materials durch StoBwellen. die an 
der Beriihrungsgrenze zwischen dem Sprengstoff und einem Teil der Oberflache des Blocks des umzuwandeln- 
dcn Materials enisiehen, werden dynamische Drucke und Temperaturen erzeugt. 

Die Detonationsproduktc der Sprengstoffladung drucken das umzuwandelnde Material in das Innere der 
kegelformigen Kammer. , t/ r u 

Dieses Verfahren hat jedoch eine Reihe von wesentlichen Nachicilen. Vor allem ist fiir dieses Verfahren 
kennzcichnend. daO der Block des umzuwandelndcn Materials und die Sprengstoffladung eine komplizierte 
Form aufweiseh und auBerdcm die Herstellung und die Montage der Vorrichtung aus den einzelnen angefiihrten 
Teilen arbeiisaufwendig ist. Das Diamaniherstellungsverfahren ist seinem Wesen nach diskonimuieriich und 
nimmi viel Zeii in Anspruch. da vor jedcr Explosion das Endprodukt aus der kegelformigen Kammer enifcrnt . 
und die niichsie Sprengung vorbereiiei werden muB. Unvermeidlich sind fcrncr Verlusie an Endprodukt mfolge 
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des teilweisen Auswurfs an Endprodukt aus der Kamraer bei der Ausdehnung der Produkte der Sprengstoffde- 
lonation. Aufierdem erfordert dieses Verfahren wie bei den oben erwahnten anderen bekannten Vcrfahren 
einen hohen Aufwand an Sprengstoff. AUe diese Nachteile fuhren dazu, daB das Venahren zur Herstellung des 
Endproduktes, wie z. B. von Diamant, komplizieri und leuer wird 

Der Ernndung liegi die Aufgabe zugrunde. solche Bedingungen zu wahlen, die es gestatien, uberharte 
Materialien ohne Benutzung von einmal verwendbaren Ampullen zu erhalten und die technologische und 
apparative Gestaitung der Synihese zu vereinfachen und zu verbilligen sowie den Sprengstoffverbrauch zu 
senken. 

Diese Aufgabe wird wie aus den vorstehenden AnsprQchen ersichtlich gelost 

Die Detonation der Ladung wird in dem erfindungsgemafien Verfahren im Inneren eines hohlen. vor der 
Explosion hermeiisch abgedichteten Siahlbehalters vorgenommen. der ein Volumen aufweist, das einen ausrei* 
chenden Expansionsgrad der gasformigen Deionationsprodukte und geringe (760 bis 3800 Terr) RestdrQcke der 
Case gewahrleislet Dadurch wird es moglich, den Behaiter mehrmals (einige tausend bis einige zehntausend 
Male) zu verwenden. die Anwendung spezieller einntal verwendbarer Ampullen zu vermeiden und dadurch auch 
den Verbrauch von IConsiruktionswerkstoffen wesentiich zu senken. Femer wird der Verbrauch von Spreng- 
stoffen urn das 10- bis 30fache gesenkl. da die Sprengstoffe in unmitielbarem Kontakt mit dem umzuwandelnden 
Material stehen und so die Notwendigkeit entfailu StoBwelien von groBer Wirkungsdauer zu erzr^ugen. 

Die Vorteile des erfindungsgemaBen Verfahrens sipd 

a) eine bis zu 20%ige Ausbeute, 

b) Erhalt von nach der IComgroBenzusammensetzung homogenem Diamantpulver, einsch/ie.^lJch der Sub- 
mikrometer-Fraktionen mit einer Kor.:gr6Se von hochstens 1 ^m, ohne zusatzliche Fraklionicrungsopera- 
tionen,und 

c) Erhalt von diamantahnlichen Modifikationen von Bornitrid. von Wurtzit- oder im wesendichen der 
kubischen Modtfikatioa 

Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren erhaltenen uberharten Materialien konnen sowohl als Schleif- 
mittel als auch als Ausgangsmaterialien fur die Herstellung von polykrtstallinen PreBlingen, aus denen Schnetd- 
werkzeuge geferugt werden, verwendet werden. 

Die umzuwandelnden Materialien unterwirft man erfindungsgemaB einer Einwirkung hoher Staudrucke und 
hoher Temperaturen, die sich unmittelbar in der Welle der kondensierten Sprengstoffe, und zwar in der Front 
der Detonationswelle, in der Reaktionszone und den Detonationsprodukten, die im wesentlichen CO, CO2, C, 
H2O und N2 enthalien, entwickeln. 

Die Inter\alle der Drucke und der Temperaturen werden in dem erfindungsgemaBen Verfahren durch die 
qualitative und quantitative Zusammensetzungder Ladung bestimmt und hangen im wesentlichen von der Natur 
des. Sprengstoffe?, seiner Sprengkraft und Dichte ab. 

Man verwendet zweckmaBigerweise als Sprengstoff Stoffe, die es ermdglichen, bei der Detonation der 
Ladung Staudrucke von 3 bis 60 GPa und Temperaturen von 2000 bis 6000* C zu erreichea Solche Stoffe sind 
beispielsweise Cyclotrimethylentrinitroamin (Hexogen), Cyclotetramethylenteiranitroamin (Oktogen).Triniu*o- 
luol (Troty.^. Trinitrophenylmethylnitroamin (Tetryl), Tetranitropentaerythrit (TEN), Tetranitromethan (TNM) 
oder Gemische der genannien Sprengstoffe. Der maximale Truck wird durch den Druck in dem chemischen 
Peak der Detonationswelle. der fur das Hexogen von 1,8 g/cm^ Dichte 60 GPa betragt, und der minimale Druck 
durch den Druck am Ende der Reaktionszone. der fOr das Trotyl von 0,8 g/cm^ Dichte 3,0 GPa betragt. bestimmt. 
Die genannten Temperaturbereiche werden durch Temperaturen bestimmt, die bei der Detonation eines Gemi- 
sches eines energiereichen Sprengstoffes mit minimaler Menge des umzuwandelnden Materials und der Detona- 
tion eines Gemisches eines energiearmen Sprengstoffes mit minimaler Menge des umzuwandelnden Stoffes 
entwickelt weroen (F. A. Baum, L P. Orlenko, K. P. Stanyukovich. V. P. Chelyshev. B. J. Shekhtcr 'Physik der 
Explosion" bekanntgemacht im Jahre 1975. Verlag Nauka, Moskau, Seiten 97—125, 145— 1 52). 

Wesentiich ist. daB das Vorliegen sehr hoher Temperaturen (4500 bis eoOO'^K) zum Schmelzen des umzuwan- , 
delnden Materials in der Reaktionszone, wenn dieses in Form einer feindispersen Fraktion mit einer KomgrdBe 
von weniger als 1 ^m verwendet wird, und zur Herstellung feindisperser Fraktionen der Endprodukte fOhrt 
Wesentiich ist auch, daB beim Auseinanderfliegen der Explosionsprodukte, die Teilchen des Endproduktes 
enthahen. die Geschwindigkeii ihrer adiabatischen Abkflhlung - 10* grad/s betragt, was das ihermische GIQhen 
der Endprodukte und deren Graphitisierung wesentiich verringert 

Das erfindungsgemafle Verfahren sieht die Verwendung von Ladungen vor, welche 30 bis 99 Masse-% 
Sprengstoff und 1 bis 70 Masse-o/o umzuwandelndes Material enthalten. 

Zur Verhinderung einer chemischen Umsetzung des umzuwandelnden Materials mit den erhitzten Detona- 
tionsprodukten sowie zur Erhaltung des Endproduktes in den Detonationsprodukten verwendet man zweckma- 
Bigerweise eine Ladung, welche neben dem Sprengstoff und dem umzuwamlelnden Material auch gegenuber 
dern umzuwandelnden Material inerie Zusaizstoffe, die hinter der Front der Detonationswelle verdampfen oder 
sich zersetzen, in einer Menge von 1 bis 50%, bezogen auf die Masse der Ladung, enthdlt Solche Inerten 
Zusatzstof fe wie Wasser, Eis. flQssiger Stickstoff. wasserigcr LCsungen von Metallsalzen, Krisiallhydraie zersct- 
zen sich oder verdampfen unter Aufnahme von Warme. senken die Temperatur der Detonationsprodukte und 
begunstigen die Erhaltung des Endproduktes in den Detonationsprodukten, Solche Stoffe wie Ammoniumsaize, 
Hydrazin, Hydrazinsalze, flussige oder fesie Kohlenwasserstoffe bilden bei dei Verdsimpfung oder ZerstGrung 
gegenOber dem umzuwandelnden Material inerte gasfd. mige Produkte, welche die Detonationsprodukte nicht 
nur abkuhlen.sondern auch verdUnnen, was ebenfalls die Erhaltung des Endproduktes begiinstigL 

AuOerdem sieht das erfindungsgemaBe Verfahren die Verwendung einer Ladung vor. die neoen dem Sprcng- 
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stoff und dem umzuwandclnden Material auch gegcnuber dem umzuwandelnden Material incrte Zusaizstoffe ~ 
Meialle oder Meiallsalze. mil einer Dichte von mehr als 2,2 g/cm^ enihali. In diescm Fallc werden nicht nur die 
Bedingungen der Abkuhlung des Endprodukles verbessert, sondern es sieigi auch der miltlere Druck in der 
Reaktionszone selbsl bei der Verwendung energiearmer Sprengstoffe. 
5 Das crfindungsgemaOe Verfahren siehl die Verwendung der Komponenien der Ladung nichi nur in Form von 
feindispersen Fraktionen. sondern auch in Form von Granalien vor, die mindesiens aus einer Komponente der 
Ladung oder aus verschiedenen Konbinationen der Komponenten bereitet werden. Die Granalien konnen 
vcrschicdene Abmessungen und verschiedcne geometrische Form. Zylinder. Scheibe. Kugel. Kubus usw, auf wei- 

10 " Fiir die Herstcllung von Diamanien mit einer Korngr^Oe yon 0,05 bis 5 vcrwendei man zweckmaBigerwei- 
se als Kohlenstoff hexagonalen Graphii, rhomoedrischen Graphii. Kolloidgraphii und Pyrolsegraphii. 

Fur die Hersiellung feindisperser Diamanifrakiionen mit einer KorngrdOe von 0.01 bis I.O |im verwendci man 
zweckmaQigerweise rdnigenamorphe Formen von Kohlenstoff, RuOe, Glaskohlensioff. Koks. Schungii oder 

Zuckerkohte, • j -r u 

15 Als Ausgangs-Bornitrid verwendei man zweckmaQigerweise sein*: hcxagonale Modifikalion oder Turbosirat- 

form. ^ , M ^ 

Das erfindungsgemaQe Verfahren siehl auch die Verwendung ernes Maniels aus emem gcgenuber dem 
umzuwandelnden Material inenen Sioff vor. der in Wasser, Sauren und Alkalilaugen lotilich isi. Die Ladung wird 
vor der Detonation in den genannten Maniel eingebracht. Der Mantel bewirkt eine Ver^rolierung der Uauer der 
20 Einwirkung hoher Drucke und hoher Temperaiuren auf das umzuwandelnde Material bei der Detonation der 
Ladung. was beispielswcise im Falle der Verwendung von Borniiric zur Bildung seiner Hochtemperaturmodifi- 
kaiion kubischer Struklur fiihrl. Wenn der Mantel aus solchen Sloffen wie Alkaliialzen. Alkaiicarbonaten oder 
Meialloxiden. beispielsweise Natriumchlorid. Calciumcarbonat oder Bleioxid geferiigi ist. so zersprmgi der 
Mantel durch die Detonation in kleinste Teilchen, die aus den Dctonaiionsprodukten leichi entfernt werden 

25 konnen. . . , i - ^ i r 

Das erfindungsgemaQe Verfahren siehl auch die DurchfOhrung der Detonation der Ladurig in der Luftaimo- 
sphare vor, Jedoch nimmi man die Detonation der Ladung zwecknn'aOigerweise im Medium ernes gegenuber den 
Endprodukien inerien Gases, beispielsweise Slickstoff. WasserstoiT. Argon, in der Alnwsphare der gasformigen 
Detonationsprodukte oder in einem Vakuum von \0-* bis lOTorr vor. Die Einhaltung dieser Bedmgungen fuhri 
30 2u einer Sieigcrung der Ausbeuie an Endprodukt. da dabei die Umseizung desselben mit dem Sauerstoff der 
Lufi vermieden wird. w n i 

Als Zusaizsioffe kommen also Wasser. Eis. flussiger Stickstoff. wasserige Losungcn von Meiallsalzen, wie 
Natriumchlorid. Calciumchlorid. Kristallhydraie. beispielsweise CuCI? • 2 HA CaCh • 6 H2O; Ammoniumsal- 
ze beispielsweise Ammoniumchlorid. Ammoniumnitrat, Ammoniumoxalai; Hydrazm. Hydrazinsalze. beispiels- 
weise Hydrazinnitrai. Hydrazinsulfat: wasserige Losungen von Hydrazinsalzen. wie Hydrazinmirai, salzsaures 
Hydrazin; nussigc Kohlenwassersioffe, beispielsweise Okua Beaiol. Nitrobcnzol; feste Kohlenwasserstoffc, 
beispielsweise Paraffin. Poiyethyien. Kautschuk: Metaiie oder Mctaiisalze mit einer Dichtc vor. me..r a.s 
2.2 g/cm^ beispielsweise Kupfer. Eisen. Calciumcarbonat. Bariumchlorid und Bleinitrat. .n Frage. 
Die genannten Zusatzsiof fe gesiaiten es. die Ausbeuie an Endprodukien zu erhohen. 

In dem erfindungsgemaBen Verfahren ist die Moglichkeit vorijesehen. die umzuwandelnden Matenalien 
(Kohlenstoff und Borniirid) in Form verschiedener Modifikaiionen verschiedener Kot nfraktion zu verwcnden. 
Leizteres gesiattet es. Endprodukie auch unterschiedlicher Kornfraktion zu erhalieii. Die Durchfuhrung des 
Verfahrens unier Verwendung verschiedener inerter Zusaizsioffe bei verschiedenen Detonaiionsdrucken und 
verschiedenen Dctonalionstemperaturen gestauet es, Endprodukie vorgebbarer Modifikationen zu erhalten. 
und zwar Diamant kubischer Modifikalion und Borniirid der Wuriziimodifikation oder in Form eines Gemisches 
derkubischen(l bis80<%)undderWurtzitmodifikation{20bis99%). , u - 

ErrmdungsgemaO konnen die Komponenten der Udung sowohl in Form feindispen.er Frakuonen a«s auch in 
Form von mindesiens aus einer Komponente der Udung oder i.us verschiedenen iComponenten derselben 
bereiieien Granalien verwendei werden. Dabei kann die Ladung >in Gemisch der in Form von feindispersen 
Fraktionen genommenen Komponenten darstellen oder. wenn die Komponenten in Form von Granalien vor 'c- 

f iTcem^sch der Feindispersen Frakiion des Sprengstoffes mit den Granalien des umzuwandelnden Materials 

darstellen. - 1 . r- t:«fi 

Oder aus den aus einem Gemisch des Sprengstoffes mit dem umzuwandelnden Maienal bereiteten Oranalien 
und der feindispersen Fraktion der gegenuber dem umzuwandelnden Material inerten Zusaizsioffe oestehen. 
Oder aus der feindispersen Fraktion des Sprengstoffes und den aus einem Gemisch des umzuwandelnden 
Materials mit den inenen Zusatzsioffen bereiteten Granalien bestehen. ^ . . » 

Oder aus einem Gemisch des Sprengstoffes. des umzuwandelnden Materials und der inenen Zusaizstorie 
bereiteten Granalien darstellen usw. • u r /-r i- 

Die genannien Granalien konnen verschiedene Abmessungen und verschiedcne geometnsche Form (Zylin- 
der. Scheibe. Kugel, Kubus usw.) aufweisen. 

Im nachfolgenden wird das erfindungsgemaQe Verfahren durch Beschreibung der bevorzugten Vanante 
seiner Durchfuhrung und die beiliegende Figur naher eriautert. in <! er ein Stahlbehalter mil einer dann unterge- 
brachien Ladung schemaiisch dargestellt ist. Don sind in den Wandungen des Stahlbchalters vier Offnungen 2, 
3. 4 und 5 ausgefuhrt die mit BlindRanschen 8. 7. 8 und 9 vcrschcn sind. Die Offnunj; 3 1st fur die Fullung des 
Behalsers 1 mil einem gegenuber den Endprodukien inerien Gas be siimmL Die Offnung 4 isi fur die Entherrneii- 
sierung des Behaliers 1 nach der Explosion und das Ablassen dss durch die Entwicklung der gasformigen 
Deionaiionsprodukie verursAchien Oberdruckes bestimmL Die Offnung 5 ist fur das Ausiragen der tesien 
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Detonationsprodukic nach eincr odcr niehreren Explosionen bestimmt. Die Ladung lO wirJan cinem Siahlsiab 
1 1 (dcf Slab kann aus cinem anderen Werksioff. beispielsweise aus Holz, Zelluloid. hergesiellt wcrden) moniien, 
der in dem Blindflansch 6 befestigt Isi. In demsclben Blindflansch sind zwci SiromdurchfOhrungen 12 befestigu 
die fOrden AnschluO der Leiiungen einer Sprengkapsel 13 besiimmi sind, die in der Ladung 10 angeordnei ist. 

Fiir die Durchfuhrung des erfindungsgemaOen Verfahrens zur Hersiellung von Diamani vermlschi man 80 
Masseprozent feindisperses Hexogen und 20 Masseprozeni OfenolruO mil einer spezifischen Oberflache von 
15 mVg und formt aus dem bereileten Gemisch eine zylindrische Ladung von 40 mm Durchmesser und 1,5 g/m^ 
CVLc.ite. Die erhaliene Ladung 10 befesiigi man an dem in dem Blindflansch 6 angeordneten Siahlsiab 11. In die 
Ladung setzi man die Sprengkapsel 13 cin und schlieOt ihre Leiiungen an die Slromdurchfuhrungen 12 an. Dann 
bringt man die Ladung in den Behaiier ! ein und bcfesiigt dichi den Blindflansch 6. Den genannten BehaUer 
benuizi man mehrmals {einige tausend bis einige zehniausend Male). Dutch die Offnung 3 fiilll man in den 
Behaher flussigcn Siickstoff bei der durch den Blindflansch 9 geschlosscncn Offnungcn 5 cin. Der flUssigc 
Siicksioff verdampfi am Bodcn dc.s Bchalicrs I und der .sich bildendc gasformigc Siicksioff ireibi die Lufi aus 
dem Bchaltcr durch die Offnungcn 3 und 4 aus. Dann bcfcsiigi man dichi die Blindflansche 7 und 8 und bringi 
durch das Anlegcn eincr Spannung an die Slromdurchfuhrungen 12 die Ladung 10 zur Deionaiion. Man offnei 
die Offnung 4 und gleichl den Druck in dem Bchalier dem aimospharischcn an. Danach wcrden durch die 
Offnung 5 die fesien Deionaiionsprodukic ausgetragen. die aus Diamant. unumgcseiztcm Kohlcnsioff, Sprcng- 
kapselspliiiern. Feuchtigkeii und adsorbicncn gasformigcn Dcionationsprodukien bestehcn. Die fcsien Dctona- 
uonsprouukiC bciiandcu mon rrui sicdcndcr SaipciCTSaurc luni Aufloscri dcrSprcngkrif/Sclsplliicr. Drinri wSschi 
man sic mil Wasser und behandell mil .sicdcndcr Perchlorsaure bis zur voilsiiindigcn Auflosung dcs in Diamani 
nichi umgewandelien Kohlenstoffs. Der Diamani blcibi dabei unverandcrt. Der unloslichc Niederschlag wird 
durch Schleudern abgcirenni und mil heiBer Losung von Nairiumhydroxid zum Entfernen beigemischter 
Silikaic behandell. Der Niederschlag wird mil Wasser gcwaschen und gcirocknci. Die Ausbeute an Diamanicn 
beiragi 17%. bezogen auf den eingeseizien Rufl. Das erhaliene Produki siellt ein Pulver mil einer spezifischen 
Oberflache von 35 mVg und einer KorngrolJe .von 0,01 bis LO ^im dar. das vollsiandig aus Diamaniieilchen der 
kubischcn Modifikaiion besteht Nach den Angabcn der Ronigensirukiuranalyse wcrden die Diamaniieilchen 
durch eine GroOe der Gebieie der koharenien Sircuung von tSOA und Mikrogiiierstorungen der 2. An A 
a/a < 5 • 10-*gekcnnzeichnci. Die Konzeniraiion der paramagneiischen Zeniren belragi 1.05 ■ I0'*g-»(nach 
den Angaben der Elekironenspinresonanz). 

Fiir die Durchfuhrung des erfindungsgemaOen Verfahrens zur Her.steKung diamaniahnlicher Modifikaiionen 
vc*i Borniirid vermischi man 25 Masseprozeni hexagonales Borniirid mil eincr KorngroQe von weniger als 
lO^im und 75 Masseprozeni feindisperses He.xogen und formi aus dem bereileien Gemisch eine zylindrische 
Ladung von 30 mm Durchmesser und 1.75 g/cm^ Dichte, Die erhaliene Ladung 10 befesiigt man an dem Slab 1 1, 
der in dem Blindflansch 6 angeordnei isi. In die Ladung seizt man die Sprengkapsel 13 ein und schlieBl ihre 
Leiiungen an die Slromdurchfuhrungen 12 an. Dann bringi man die Ladung in den Behaller 1 ein und befesiigt 
dichi deh Blindflansch 6. Danach befesiigi man dichi den Blindflansch 9 in der Offnung 5 und fultl durch die 
Offnung 3 den Behaller mil gasformigem .Siicksioff. Dann bcfestigi man dichi die Blindflansche 7 und 8 in der 
Offnung 3 beziehungsweise 4 und bringt durch Anicgen an die Slromdurchfuhrungen 12 einer Spannung die 
Ladung 10 zur Detonation. Man offnet die Offnungen 4. gieicht den Druck in dem Behiilter dem atmosph^rischen 
an und irSgt durch die Offnung 5 die tcsten Detonationsprodukte aus, die aus diamanlahnlichen ModiHkacionen 
von Borniirid. unumgewandeltem hexagonalem Borniirid. Sprengkapselspliiiern, Feuchiigkeii, adsorbierten 
gasforraigen Detonaiionsprodukien und beigemischiem freiem Kohlehsioff besiehen. Die fesien Deionaiions- 
produkie behandell man mil siedender Perchlorsaure bis zur vollsiandigen Auflosung des freien Kohlensioffes, 
Dann behandell man die fesien Detonationsprodukte nacheinander mil siedender Salpeiersaure und siedender 
Perchlorsaure bis zur Entfernung der Sprengkapselsplitier und des freien Kohlenstoffes. Den unioslichen 
Rucksiand behandell man mil einem Gemisch der konzentrierien Schwefelsaure iind des Natriijmfluorids 
(Masseverhallnis 20:3) bei einer Tempc-atur von 200-C zur Entfemung des unumgesetzten hexagonalen 
Borniirids. Der Rucksiand wird abgetrenm. mil Wasser gewaschen und bei einer Temperatur von 100"C 
getrocknet. Das erhaliene Produkt stelit ein Gemisch der kubischen und der Wurtzilmodifikaiion von Borniirid 
(70 Masseprozeni beziehungsweise 30 Masseprozeni) dar. Die Gesamtausbeuf; an diamantShnlichen Modifika- 
iionen von Borniirid betragt 15%. bezogen auf das eingesetzte hexagonale Borniirid. Das erhaliene Produkt 
stelll cin Pulver von 3J20 g/cm^ Dichte dar. das aus 0,05 bis 3,0 \im groBen Teilchen besiehL 

Das erfindungsgcmafle Verfahren gestattet es, Diamani und diamantahnliche Modifikaiionen von Bomitrid in 
Form von Pulvcrn mil folgendcn Eigenschaften zu erhalien: 

Diamani 

KomgroBe, \im: 

ausGraphil 0,05 bis 5.0 

ausRuB 0.01 bis LO 

Spezifische Oberflache. m Vg 1 0 bis 1 20 

Dichte, g/cm^ 3.15 bis 3,40 

Schullgewicht. g/cm^ 035 bis 1 .0 

GroBe der Gebieie der koharenien Streuung. A 85 bis 200 

GroBe der Mikrogiiierstorungen der Z Art, i4 a/i Obis 2.5 - 10-^ 
Konzenu-ation der paramagneiischen Zeniren, g- ' 

ausGraphit /L5 bis44/ • 10^^ 

aus Rufl /KObislJ/ • lO*^ 
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Thermosiabiliiai im Vakuum innerhalb von 30 Minuten, •C "ber 800 

Gcwichtsverlusie beim Erhitzen im Vakuum auf 800*C Masscprozeni bis 5.0 

Diamantahnliche Modifikationen von Bornitrid 

KorngroOe.nm 0.05 bis 5,0 

DichtcgW 3J 5 bis 3.30 

Phasenzusam.*T:enselzung. %: 

kubisches Bornitrid . Obis 80 

Wurtziibomitrid 20 bis 100 

In alien Fallen wird die Ausbeute an Endprodukt in Prozenten, bczogen auf die Masse des aus dem Endpro- 
dukt und dem unumgeseizien Ausgangsmaierial bestchenden Ccmisches. angefiihrt ( 1 5 bis 20 Masscprozeni des 
unzuwandelnden Ausgangsmaierials warden bei der Detonation der Ladung oxydieri). 

Beispiel \ 

Man formt eine Ladung aus einem Gemlsch. das zu 80 Masscprozeni aus fcindispersem Hcxogcn und zu 20 
Masscprozeni aus nexagonaiefii orapnu niii eiuei fvui ngiuoc vuii wcmgci an i^c^i*.iit. 4-».woi,fc 

in der Mine eines mil Siickstoff gefulllen Behalters untergebracht Man dichiei den Behalter ab. bringt die 
Ladung zur Detonation und iragi die festen Deionalionsprodukte heraus. welche aus Diamant unumgewandcl- 
icm Kohlensioff. Sprengkapselspliltern. Feuchligkeil und adsorbierien gasformigen Detonationsprodukicn be- 
stehen. Die festen Detonalionsprodukie behandeli man nacheinander mil siedender Salpetersaure und sieden- 
der Pcrchlorsaure zur Entfernung der Beimengungcn des unumgewandellen Kohlcnsioffes. Den Riickstand 
behandelt man mil siedender Losung eincs aquimolarcn Ccmisches von Natrium- - und Kaliumhydroxid zur 
Auflosung der Silikatbeimengungen. Den Niederschlag trcnni man durch Schleudcrn ab, waschi mil Wasser und. 
irocknet bei einerTeinperatur von !30*'C 

Das erhaliene Produki stelli ein Diamanlpulver dar, das zu 25 Masscprozeni aus der hexagonalen Modifika- 
lion (Lonsdaleite) und zu 75 Masscprozeni aus der kubischen Modifikalion bestehi. Die KorngroBe des Pulvers 
betragt 0.1 bis 3.0 ^m. die pyknometrische Dichte 3.25 g/cm\ die Konzeniration der paramagneiischen Zentren 
2.0 • 10'^ g-'. Die Gesamiausbeule an den genannienDiamanimodifikaiionen betragt 1.5 Masscprozeni. 

Beispiel 2 

Aus 1.5 kg eines Gemisches, welches zu 66 Masscprozeni aus fcindispersem Hexogcn, zu 1 7 Masscprozeni aus 
hexagonalem Graphit mil cincr KorngroBe von 40 bis 250 vim und 17 Masseprozent Wasser besieht. formt man 
eLne Ladung. Die Operationen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhrt Der mitilere Staudruck in der From 
der Detonationswelle bei der Detonation der Ladung betragt 8 GPa, die mitilere Temperatur zirka 300O* K. 

Das erhaliene Produki siellt ein Diamantpulver dar. welches aus einem Gemisch der kubischen und der 
hexagonalen Modifikalion (60 beziehungsweise 40 Masseprozent). bestehi. Die Eigenschafien des erhallenen 
Produkies sind den Eigenschafien des nach Beispiel 1 erhallenen Produktes analog. Die Gesamiausbeulc an den 
genannten Diamanlmodifikalionen betragt 2,0 Masscprozeni. 

Beispiel 3 

Aus einem Gemisch. welches zu 75 Masseprozent aus fcindispersem Hexogen und zu 25 Masseprozent aus 
Glaskohlenstoff (die KorngroBe des Glaskohlensloffes betragt 10 bis 30O ^m) bestehi. formt man erne Ladung 
von l.l gW Dichte. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden Operationen werden analog zu 
Beispiel 1 durchgefOhrt. o a i u- 

Das erhaliene Produki sielli ein Diamantpulver der kubischen Modifikalion mit emer KorngroBe von 0,1 bis 
5.0 ^lm. einer spezifischen Obernache von 420 m^/g, einer Dichie von 3.15 g/cm^ dar. Beim Erhiizen im Vakuum 
bei einer Temperatur von 800°C verlien der Diamant 5 Masseprozent fluchiige Beimengungea seme Knstall-. 
struklur bleibt jedoch unver5nderi. Die Ausbeute an Diamant betragt 1,7 Masseprozent. 

Beispiel 4 

Aus einem Gemisch von 990 g fcindispersem Hexogen und 10 g Ceyiongraphit von 50 bis 200 jim KorngroBe, 
der eiwa 15 bis 20% rhomboedrischc Modifikalion enthalt, wird eine Ladung von 1,0 g/cm^ Dichte geformu Die 
Detonation der Ladung und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel I durchgefuhrt 

Das erhaliene Produkt stellt ein Diamantpulver dar. das zu 70% aus der kubischen und zu 30% aus der 
hexagonalen Modifikalion bestchL Die Eigenschafien des Diamanten sind den Eigenschaftcn des nach Beispiel 1 
erhaltenen Diamanten analog. Die Gesamtausbeute an den genannten Diamantmodifikationen betragt 5,0%. 

Beispiel 5 

Aus einem Gemisch, welches zu 85.7 M:^sseprozent aus fcindispersem TEN und zu 14J Masseprozent aus 
hexagonalem Bornitrid mit einer KorngroQe von weniger als 10 urn bestehi, wird eine Ladung geformt, bei 
deren Detonation in der Detonationswelle ein Staudruck von 30 GPa und eine Temperatur um 5000° K entwik- 
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kelt wird Die Ladung wird in <ier Mine eines BehShers untergebracht und ein Vakuum von 10 Torr crzeugi. Man 
bringt die Ladung zur Detonation und iragt die festen Detonationsprodukte ausdem Behalter heraus. Die festen 
Deionationsprodukie stellen ein Gemisch aus Bomitrid der Wurtzidmodifikation. unumgewandeltem hexagona- 
lem Bornitrid. Boroxid, Sprengkapselresten* Feiichtigkeit.^adsorbierten gasfdrmigen Detonationsprodukten und 
Beimengungen des freien Kohlenstoffes dar. Die fasten detonationsprodukte behandelt man nacheinander mit s 
siedender SalpetersUure und siedender Perchlorsaure zur Entferung der Sprengkapseireste beziehungsweise des 
freien Kohiensioffes sowie zur Entfernung des Boroxids und der adsorbierten gasfdrmigen Detonationsproduk- 
te. Dann behandelt man den ROcksiand mil einem Gemisch von konzentrierier Schwefelsaure und des Natrium- 
fluorids (Masseverhaitnis =» 20:3) bei einer Temperatur von 200'C zur Aufiosung des unumgewandelten 
hexagonalen Bornitrids. Den unldslichen ROckstand trennt man ab, wascht mit Wasser und trocknet bei einer lo 
Temperatur von 100**C. 

Das erhaltene Produkt sielli Bornitrid der Wurtzicmodifikaiion mil einer KorngroBc von 0.05 bis 5.0 pm und . 
einer Dichie von 3,15 g/cm' dar. Die Ausbeuie an Produkt betriigi 2,0%. 

' • Beispiel6 I5 

Aus eincm Gemisch, das zu 30 Masseprozent aus feiiidisperseni Hcxogen und zu 70 Masseprozeni aus 
h?xagonaiem Bornitrid mit einer KorngroBe von tO um besteh't. formt man eine Ladung. bei dcren Detonation in 
der Front der Deionaiionswelle ein Sl?.i!drucV. von 3 C\P^ »»nfi eineTemneratur um 20OO°C erzeuet werden. Die 
Ladung wiro in einer Argonaimosphare zur Detonation gebracht. Die nachfolgenden Operaiionen der Abiren- 20 
nung des Lndproduktes aus den festen Deconaiionsprodukten sind den in Beispie! 5 beschriebenen analog. 

Das erhaltene Produkt stelli Bornitrid der Wurizmodifikation dar, dessen Eigenschaften den Eigenschaften 
des in Beispie! 5 erhalienen Produktes analog sind. Die Ausbeute an Produkt betragt 1.5%. 

Beispie! 7 25 

Aus einem Gemisch, das zu 91 Masseprozeni aus feindispersem Hcxogen und zu 9 Masseprozent aus 
spharischen Granaiien von 0,5 bis 1,0 mm besteht. die zu 50 Masseprozent aus hexagonaiem Bornitrid mit einer 
KorngrdBe von weniger als 5 u m und zu 50 Masseprozent aus Ammoniumchlorid mit einer ICorngrdOe von 1 bis 
100 ^m bestehen, formt man eine Ladung mit einer mittleren Dichie von l,6g/cml Die Ladung wird in der 30 
Atmosphare der gasfdrmigen Detonationsprodukte zur Detonation gebracht, die sich bei der vorher durchge- 
fuhrien Detonation einer ahnlichen Ladung gebiidet haben. Die nachfolgenden Operationen sind den in Beispiel 
5 beschriebenen analog. 

Das erhaltene pulverformige Produkt stellt ein Gemisch der kubischen und der Wurtziimodifikationen von 
Bornitrid (30 beziehungsweise 70 Masseprozent) dar. Das Pulver weist eine KorngroBe von 0^ bis 3,0 pm und 35 
eine Dichte von 3^0 g/cm^ auf. Die Gesamtausbeute an den diamant^hnlichen Modifikationen von Bornitrid 
betragt 33%. 

Beispiel 8 

40 

Man granuliert ein Gemisch aus Paraffin, pulverfdrmigem Kupfer (von 8,9 g/cm^ Dichie) mit einer KorngroBe 
von weniger als 40 um und hexagonaiem Naturgraphit mit einer KorngroBe von weniger als 500 ^im bei. einem 
Wasserverhaltnis derseiben von 1 : 1 : t, indem man sphSrische Granaiien von etwa 1 mm Durchmesser prhalL 
Aus einem Gemisch, das zu 85,7 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 143 Masseprozent au^ dem 
genannten Granutai besleht, formt man eine Ladung zylindrischer Form. Man bringt die Ladung zur Detonation 45 
und fuhrt die nachfolgenden Operationen analog zu Beispiel I durch. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Gemisch dar, das zu 40% aus der hexagonalen und zu 60% aus der kubischen 
Diamantmodifikation besteht Die KorngroBe des Pulvers betragt I bis 5 p.m.die spezifische Oberflache 10 mVg, 
die Dichte 3,40 g/cm^. Die Gesamtausbeute an den genannten Diamantmodifikationen betrlgt 3J5 Massepro- 
zent 50 

Beispiel 9 

Aus einem Gemisch von 1,0 kg feindispersem Hexogen und 0,2 kg zylindrischen Granaiien von 5 mm Durch- 
messer und 5 ram H5he. die zu 80 Masseprozent aus pulverfdrmigem Eisen (von 7,8 g/cm^ Dichte) mit einer 55 
KorngroBe von weniger als 40 pm und zu 20 Masseprozent aus hexagonaiem Graphit mil einer KorngroBe von 
weniger als 40 pm bestehen, formt man eine Ladung. Die Ladung wird in der Luftatniosphare zur Detonation 
gebracht Die Operationen der Abtrennung des Endproduktes aus den festen Detonationsprodukten sind den in 
Beispiel 1 beschriebenen analog. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Gemisch aus 70% der kubischen und 30% der hexagonalen Diamantmodifika- 60 
tion dar. Die Eigenschaften des Diamanten sind den Eigenschaften des in Beispie! 8 erhaltenen Diamanten 
analog. Die Gesamtausbeute an den genannten Diamantmodifikationen betragt 5,0%. 

Beispiel 10 

^65 

Aus einem Gemisch, das zu 10 Masseprozent aus OfenolruB mit einer spezilischeri Oberfladie von 15 m^/g 
und zu 90 Masseprozent aus zylindrischen Granaiien von 3 mm Durchmesser und lOmm Hohe. die zu 95 
Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 5 Masseprozent aus Paraffin bestehen, formt man eine Ladung 
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von Ul g/cm' DichtHDie Detonation der Ladung und die Operationen^BRbtrennung des Endproduktes stnd 
den in Bcispiel 1 beschriebenen analog. 

Der erhaltene Prodakt sielli ein PuJver von Diaraant der kubischesi Modifikation mil einer spezifischen 
Oberfiache von 35 mVg, einer KomgroOe von 0,01 bis 1,0 pjn, einer GroBe der Gebietc der koharenten Streuung 
5 von 150 A, etne: GrdBe der Mikroglitterstorungeri der ZArt von etwa 1 - 10-^ einer Konzentration der 
paramagnetischen Zentren von 1 3 - 1 0'^ g- > dar. Die Ausbeute an Dtamant betrSgt 33 Vo. 

BeispielU 

10 Aus einem Gemisch, das zu 75 Masseprozeni aus Triniiroioluol mit einer KomgroBe von weniger als 200 jxra 
zu 24 Masseprozeni aus hexagonalem Bomiirid mit einer KomgroBe von weniger ais 3 ^im undzu I Massepro- 
zeni aus Hydrazin bestehi, formt man eine Ladung. Die Ladung wird in einem Vakuum von 10 Torr zur 
Detonation gebracht Die Operationen der Abtrennung des Endproduktes werden analog zu Beispiel 5 durchge- 
fuhrt 

15 Das erhaltene Produkt steUt ein Pulver von Bomitrid der Wurtzitmodifikation mit einer KomgroBe von 0,1 bis 
1,0 nm und einer Dichte von 320 g/cm^ dar. Die Ausbeute an Produkt betrSgt 27%. 

Beispiel 12 

2Q Au5 einem Gemisch, das zu 75 Masseprozent aus feindispersem Hexoeen, zu 12^ Masseprozeni aus hexago- 
nalem Bomiirid mit einer KomgroBe von weniger aJs 10 ptm und zu 12^ Masseprozent aus Kupferdichlorid- 
2-hydrat mit einer KomgroBe von weniger als 1 Jim besteht, formt man eine Ladung von 1^5 g/cm^ Dichte. Die 
Ladung wird in der Luftaimosp hare zur Detonation gebracht Die festen DetoTiationsprodukte, die aus der 
Wurtzit- und der hexagonalen Modifikationen von Bomitrid, Sprengkapselrcstea Zersetzungsprodukten des 

25 Kupferdichlorids, Feuchtigkeit, adsorbicrten gasformigen Detonationsproduktcn und Beimengungen von freiem 
Kohlenstoff bestehen, behandelt man mit siedender Pei-chlorsaure zur Entfemung der Beimengungen des freien 
Kohlenstoffes, der Feuchtigkeit und der gasfdrmigen Detonationsprodukte. Den RQcksiand behandelt man mit 
:*iedender Salpetersaure zur Entfemung der Sprengkapselreste und der Zerseizungsprodukte des Kupferdichlo- 
rids. wischt mit Wasser, tiocknet und behandelt mit einem Gemisch der konzentrierten Schwefelsaure und des 

30 Natriumriuorids (bei einem Masseverhaltnis von 20 : 3) bei einer Temperatur von. 200** C zur Auflosung des 
unumgeseaten hexagonalen Borniirides, Der Ruckstand wird afagelrennt, mit Wasser gewaschen und bei einer 
Temperatur von I OO** C geirocknet 

Das erhaltene Produkt stellt die Wurtzitmodifikation von Bomitrid dar. Die Eigenschaften des Produktes sind 
den Eigenschaften des in Beispiel 11 erhaltenen Produktes analog. Die Ausbeute an diamaniHhnlicher Modifika- 

35 lion von Bornitrid betragl 3,5%. 

Beispiel 13 

Aus einem Gemisch, das zu 75 Masseprozent aus feindispersem Hexogen, zu 15 Masseprozent aus Pyrolyse* 
40 graphit mit einer KomgrdBe von weniger als 200 ]xm und zu 10 Masseprozent aus einer gesattigten wSsserigen 
Losung von Hydrazinnitrai besteht, formt man eine Ladung von L2 g/cm^ Dichte. Die Detonation der Ladung 
und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel t durchgefuhrt. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Pulver von Diamant dar, der in seiner Zusammensetzung und seinen Eigen- 
schaften dem in Beispiel 4 beschriebenen Pulver analog ist Die Diamant ausbeute betragt 4,0%. 

45 

Beispiel 14 

Aus einem Gemisch, das zu 70 Masseprozent aus Tetryl mit einer KorngroBe von weniger als 300 jim. zu 20 
Masseprozent aus OfenoIruB mit einer spezifischen Oberflache von 15 mVg und zu 10 Masseprozent aus Oktan 
50 besteht. formt man eine zylindrische Ladung von 40 mm Durchmesser und 1,4 g/cm^ Dichte. Die Ladung wird in 
einer Wasserstoffatmosphare zur Detonation gebracht Die nachfolgenden Operationen sind den in Beispiel I 
beschriebenen analog. 

Das erhaltene pulverfdrmige Produkt stellt Diamant der kubischen Modifikation dar. Die Dichte des Pulvcrs 
betragt 3,23 g/cm\ die spezifische Oberflache 40 mVg. die Konzentration der paramagnetischen Zentren gegen 
35. 1.2 • l0'*g-',dieCr6QederGebietederkoharenienStreuung 160 A.Die Diamaniausbeuie betragt5,0%. 

Beispiel 15 

Aus einem Gemisch. das zu 80 Masseprozent aus Oktagen mit einer KorngrdBe von weniger als 500 urn, zu 10 
60 Masseprozent aus Schunglt mil einer KorngroBe von weniger als 100 \im und zu 10 Masseprozeni aus Isopren- 
kautschuk besteht, formt man eine flachc Ladung von 5 mm Dickc, 100 mm Breite und 200 mm Lange. Die 
Detonation der Ladung und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhrt. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Pulver von Diamant der kubischen Modifikation dar. dessen Eigenschaften 
den Eigenschaften des in Beispiel 14 erhaltenen Diamanten analog sind. Die Diamaniausbeute betragt 53%- 



65 



Beispiel 16 * . 

Aus einen Gemisch. das zu 80 Masseprozent aus feindispersem Hexogen. zu 10 Masseprozent aus thermi- 
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schem SpaliolruC mit einer spezifischen Oberflache von 75 m-/g und zu !0 Masseprozeni aas ciner gesaiiigtsn 
wasserigen Losung von Natriumchlorid besieht, forrat man eine Ladung von Ipg/cm^ Dichte. Die Detocation 
der Ladung und die nachfolgenden Operaiionen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhn. 

Das erhaltene Produkt siellt ein Pulver des kubischen Diamanten mit einer spezifischen Oberflache von 
77 m-/g dar. Die Thermostabilitai des erhalienen Diamanten ubersteigt 800* C Die Diamaniausbeute betragi 
3.0%. 

Beispiel 17 

Aus einem Gemisch. das zu 80 Masseprozeni aus feindispenem Hexogen, zu 10 Masseprozent aus ihermi- 
schem SpaltoIruB mil einer spezifischen Oberflache von 75 m-/g und zu 10 Masseprozent aus 40%iger wasseri- 
ger Losung von Calciumchlorid bestehi. formt man eine Ladung von l^g/cm^ Dlchia Die Detonation der 
Ladung und die nachfolgenden Operaiionen werden analog zu Beispiel I durchgefOhrt 

Das erhaltene Produkt isi in seinen Eigenschaften dem in Beispiel 16 erhalienen Diamanten analog. Die 
Diamaniausbeute beiragt 3,0%. 

Beispiel 18 

Aus einem Gemisch, das zu 60 Masseprozent aus feindispersem Hexogen, zu 10 Masseprozent aus hexagona- 
lem Bornhriu mit einer KomgroSc von •« cnigcr sis 10 jim and zu 30 Masseprozent aus Calciumchlo.-id-e hydrat 
besieht. formt man eine Ladung von L8g/cm^ Dichte. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden 
Operaiionen werden analog zu Beispiel 12 durchgefuhn. 

Die Eigenschaften des Produktes, das die Wuruiimodinkaiion von Bomitrid darstelli; sind analog den Eigen- 
schaften des in Beispiel 12 erhalienen Produktes. Die Ausbeuie an Wunzitmodifikation von Bomitrid betrSgt 
4,0%. 

Beispiel 19 

Aus einem Gemisch, das zu 75% Masseprozent aus feindispersem Hexogen, zu 15 Masseprozeni aus Pyrolyse- 
graphit mil einer KomgroQe von weniger als 200 ^m und zu 10 Masseprozent aus Hydrazinnitrat besteht, formt 
man eine Ladung von 12 g/cm^ Dichte. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden Operaiionen. werden 
analog zu Beispiel 1 durchgefOhrt 

Das erhaltene Produkt stelli ein Pulver von Diamant dar, dessen Zusammensetzung und Eigenschaften denen 
des in Beispiel 4 beschriebenen Pulvers analog sind. Die Diamaniausbeute betragt 5,0%. 

Beispiel 20 

Aus einem Gemisch, das zu 75 Masseprozent aus feindispersem Hexogen, zu 15 Masseprozent aus Pyrolyse- 
graphii mit einer KorngrdQe von weniger als 200 ^m und zu 10 Masseprozent aus Hydrazinsulfat besteht. formt 
man eine Ladung von 1,2 g/cm^ Dichte. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden Operaiionen werden 
analog zu Beispiel 1 durchgefOhrt 

Das erhaltene Produki stelli ein Diamantpulver dar« dessen Zusammensetzung und Eigenschaften denen des 
in Beispiel 4 beschriebenen Produktes analog sind. Pie Diamaniausbeute betrigi 4,5%. 

Beispiel 21 

Aus eii.cm Gemisch. das zu 75 Masseprozent aus feindispersem Hexogen, zu 15 Masseprozent aus Pyrolyse- 
graphit mit einer Korngr5Be von weniger als 200 und zu 10 .Masseprozent aus 40%iger w^sser^^er Ldsung 
von Hydrazinhydrochlorid besteht formt man eiiie Ladung von 1,2 g/cm^ Dichte. Die Detonation und die 
nachfolgenden Operaiionen werden analog zu Beispiel 1 durchgefOhrt 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver dar, dessen Zusammensetzung und Eigenschaften denen des 
in Beispiel 4 beschriebenen Pulvers analog sind. Die Diamaniausbeute beiragt 3,5%. 

Beispiel 22 

Aus einem Gemisch, das zu 75 Masseprozent aus feindisper.*;em Hexogen, zu 17 Masseprozent aus hexagona- 
lem Graphit und zu 18 Masseprozent aus Eisen mit einer KorngrdOe von 40 bis 200 (im besteht, formt man eine 
Ladung von 1.6 g/cm^ Dichte. Die Detonation und die nachfolgenden Operaiionen werden analog zu Beispiel 1 
durchgefuhn. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modifikation mil bimodaler KorngroDenveriei- 
lung; 0,05 bis 0.5 jim (30 Relativprozeni) und 1,0 bis 5.0 ^im (70 Relativprozenl) dar. Die Konzenlration der 
paramagnetischenZentren beiragt gegen 4,5 • 10'** g-^ Die Diamaniausbeute beiragt 6.5%: 

Beispiel 23 

Aus einem Gemisch. das zu 80 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 20 Masseprozent aus 
Turbosiraihornitrid mil einer KorngroDe von weniger als lO^m besieht. fonm man eine zylindrische Ladung 
von 40 mm Durchmesser. die von einem Mantel aus geprcOiem Natriumchlorid von 20 mm Dtcke umschlossen 
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wird Die Ladung wird in einem Vakuum von 10-^ Torr zur Detonation gebrachL Die nachfolgenden Operatic- 
nen wcrden analog zu Bebpiel 5 durchgefuhrL 

Das erhaltcne Produkt stcllt ein Pulver dar. das zu 80% aus der kubischen und zu 20% aus der Wurtzitmodifi- 
kation von Bomitrid besteht Die Ausbeute an den diamantShnlichen Modifikationen von Bomitrid betragt 15%. 
5 Die Ggenschaf ten des Pulvers sind den Egenschaften des in Beispiel 7 erhaltenen Produktes analog. 

Beispiel 24 . 

Aus einem Gemisch, das zu 80 Masseprozent aus Oktogen mit eincr KomgroBe von weniger als 300 jun und 
10 zu 20 Masseprozent aus Zuckerkohle mit einer Komgrofle von weniger als 300 ^im besteht, formt man eine 
zylindrische Ladung von 30 mm Durchmesser, die von einem Mantel aus gepreBtera Calciumcarbonat von 
25 mm Dicke umschlossen wird. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden Operationen werden analog 
zu Beispiel 1 durchgefuhrL 

Das erhaltene pulverformige Produkt stellt die kubisdie Diamantmodinkation mit einer KomgrdBe von 0,1 
15 bis 2.0 ^m, mit einer Dichte von 33 g/cm^ einer GroBe der Gebiete der koharenten Streuung von 130 A, 
Mikrogitterstorungen der 2. Art von weniger als 5 • 10-*, einer Konzcntration der paramagnetischen Zentren 
von US • 10^^ g-» dar. Die Diamantausbeute betragt 13,1%. 

Beispiel 25 

20 

Aus einem Gemisch, das zu 79 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 21 Masseprozent aus 
besonders reinem hexagonalem Graphit mit einer TeilchengroBe von weniger als 100 ^im besteht, formt man 
eine zylindrische Ladung von 30 mm Durchmesser und 1^8 g/cm^ Dichte. die mit einem Mantel aus gepreBtem 
Natriumchlorid von 20 nun Dicke umschlossen wird. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden Opera- 
25 tionen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhrt 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen ModifikatioCr mit einer Komgrode von 0,05 bis 
5,0 ^m, einer spezifischen Oberflache von 32 m^/g, einer Dichte von 3,40 g/cm^ einer GroBe der Gebiete der 
koharenten Streuung von 86 A, einer GrdBe der Mikrogitterstorungen der Z Art von 14 - 10"^ einer Konzen- 
tration der paramagnetischen Zentren von 14 - 10*^ g-i dar. Die Diamantausbeute betragt 15,1%. 

30 

Beispiel 26 

Aus einem Gemisch, das zu 83 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 17 Masseprozent aus 
hexagonalem Bomitrid mit eine! - 'omgroBe von weniger als 10 ^im besteht. formt man eine zylindrische Ladung 

35 von 1 ,65 g/cm^ Dichte und 30 mm Durchmesser. Die Ladung wird von einem Mantel aus gepreBtem Bleioxid von 
10 mm Dicke umschlossen. Die Ladung wird in einer Siicksioffatmosphare zur Detonation gebrachi. Die festen 
Detonationsprodukte behandelt man mit siedender Perchlorsaure bis zur vollstandigen Entfernung des freien 
ICohlenstoffes. Dann behandelt man den RQckstand nut siedender Salpetersaure zur Aufldsung der Sprengkap- 
selsplitter und der Bleioxide. Den unldslichen RQckstand behandelt man mit einem Gemisch von konzentrierter 

40 Schwefelsaure und Natriumfluorid ( Masse verhaltnis 20 : 3) bei einer Temperatur von 200''C zur Auflosung des 
unumgewandelten hexagonalen Bomitrids. Den Niederschlag ti^nnt man ab. wSscht mit Wasser und trocknet 
bei einer Temperatur von 100* C 

Das erhaltene Produkt stellt ein Gemisch der kubischen und der Wurtzitmodifikaiion von Bomitrid dar. Das 
genannie Produkt ist in seiner Zusammenselzung und seinen Eigenschafte:) dem in Beispiel 23 erhaltenen 

45 Produkt analog. Die Gesamtausbeute an den diamantahniichen Modifikationen von Bornitrid betragt 16%. 

Beispiel 27 

Aus einem Gemisch von 150 g feindispersem Hexogiii mil einer KorngrdOe von weniger als 100 jim und 50 g 
50 Kolloidgraphit formt man eine Ladung von 1 ,5 g/cm^ Dichte. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden 
Operationen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhrt 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver mit einer spezifischen Oberflache von 120 mVg, einer GroBe 
der Gebiete der koharenten Streuung von 130 A, einer GroBe der Mikrogitterstorungen der 2. Art von weniger 
als 5 • 10-\ eincr Konzentration der paramagnetischen Zentren von 1.35 • 10*^ g-' dai*. Die Diamantausbeute 
55 Ketragt 10%. 

Beispiel 28 

Aus ieinem Gemisch. das zu 75 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 25 Masseprozent aus RuO 
60 besiehi. def durch ihcrmisches Elekirokracken aus Gas erhalien wurde und eine spezifische Oberflache von 
20 mV3 g aufweist, formt man eine zylindrische Ladung von 40 mm Durchmesser. Die Detonation der Ladung 
und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhrt. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modifikation mit einer spezifischen Oberflache 
von 35 mVg, einer GroDe der Gebiete der koharenten Streuung von 170 A, einer GroOe der Mikrogittersiorun- 
65 gen der 2. An von weniger als 5 • 1 0-\ einer Konzeniration der paran;agnelischen Zentren von 1.13 • 10'''g-' 
dar. Die Diamantausbeute betragt 8.5%. 
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BeispieI29 

Aus einern Gemisch, das zu 75 Masseprozent aus fcindispersem Hexogen und zu 25 Masseprozent Erdolkoks 
n\n ciner KomgroBe von weniger aJs 350 ^tm.der bei einerTcmpertur von ISOO'C thermisch behandelt wurden. 
besteht, formt man eine Ladung von g/cm^ Dichic Die Detonation der Ladiing und die nachfolgenden 5 
Operationen werden analog zu Beisptel I durchgefuhrt 

Das erhaltene Produk: stellt ein Diamantpulver der Icubischen Modifikation mit einer KomgroOe von 03 bis 
3.0 ^m. einer Dichte von 3^7 g/cm^ einer GrdBe der Gebiete der kohSrenten Streuung von 120 A dar. Die 
Diamantausbcute betragt 123%- 

to 

Beispiel 30 

Aus einem Gemiscb, das zu 83 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 17 Masseprozent aus 
spektral reinem hexagonalem Graphit besteht. formt man dne zyltndrische Ladung von \JS g/cm^ Dichte. Die 
Ladung wird in einem Vakuum von lO-' Torr zur Detonation gebracht Die nachfolgenden Operationen werden 15 
analog zu Beispiel 1 durchgefuhrt 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modifikation dar. dessen Eigenschaften den 
Eigenschaften des in Beispiel 25 erhaUenen Produktens analog sind. Die Diamantausbeute betragt 20%.. 

Beispiel 3! 20 

Aus einem Gemisch. das zu 79 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 21 Masseprozent aus 
hexagonalem Bornitrid mit einer KomgroBw- von weniger als lO jim besteht, formt man eine Ladung in Form 
einer Scheibe von 60 mm Durchmesser und 30 mm Dicke. Die Ladung wird in einer Stickstoffatmosphare unter 
gleichzeitigem Initiieren mit zwei an den entgegengeseuten Siimrachen der Scheibe ihrer Achse nach angeord- 25 
neten Sprengkapseln zur Detonation gebracht An der Grenze des ZusammenstoBes der Detonationsgegenwel- 
len wird ein Staudnick von uber 60 GPa und eine Temperatur um 6000** K erzeugt Die nachfolgenden Operatio- 
nen werden analog zu Beispiel 5 durchgeffihrt 

Das erhaltene Produkt stellt ein Pulver clnes Gemischcs der kubischen und der Wurtzitmodiftkation von 
Bornitrid (70% beziehungsweise 30%) dar. Die KomgrSBe des Pulvers liegt zwischen 0,05 und 3,0 jim. Die 30 
Dichte betragt 33 g/cm^. Die Gesamtausbeute an den diamantahnlichen Modiflkationen von Bornitrid betragt 
15,0%. 

Beispiel 32 

35 

750 g Hexogen lost man in Dimethylformamid auf und dispergiert in der erhaltenen Ldsung 250 g OfenolruB 
mit einer spezifischen Oberflache von 15 mVg. Die erhaltene Suspension gieflt man in die lOfache Menge von 
Wasser. Der ausgefallene Niederschlag, der ein Gemisch des umkristallisierten Hexogens mit einer KomgroBe 
von weniger als 10 \im mit RuO darstellt, wird abfiltriert und getrocknet Aus dem erhaitenen Gemisch formt 
man eine zylindrische Ladung von 40 mm Durchmesser mit einer Dichte von 1,5 g/cml Die Detonation der 4o 
Ladung und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhrt 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modifikation mit einer spezifischen Oberfliche 
von 59 m Vg, einer GroBe der Gebiete der koharenten Streuung von 200 A. einer GroBe der Mikrogitverstorun- 
gen der 2. Art von weniger als 5 • \0-\ einer Konzentration der paramagnettschen Zentrcn um 1:25 ♦ 10'* g- 
dar. Die Diamantausbeute betragt 193%. 4S 

Beispiel 33 

Aus einem Gemisch, das aus 450 g feindispersem Hexogen, 75 g spektral reinem hexagonalem Graphit mit 
einer KorngrOBe von weniger als 200 jim und 75 g hexagonalem Bornitrid mif einer KomgrdQe von weniger als* 50 
10 Jim besteht, formt man eine rohrfdrmige Ladung von 100 mm Durchmesser mit einer Wanddicke von 1 0 mm. 
die eine Dichte von 1 ,6 g/cm^ aufweist Die Ladung wird in einer Stickstoffatmosphare zur Detonation gebracht 
Die festen Detonationsprodukte stellen ein Gemisch aus Dian.ant und diamantahnlichen Modiflkationen von 
Bornitrid, unumgewandeltem Kohlenstoff und unumgewandeltem hexagonalem Bornitrid, Boroxidi Sprengkap- 
selspliitern, Feuchtigkeit und adsorbierten gasformigen Detonationsprodukte.! dar. Die festen DetonaJionspro- 55 
dukte behandelt man nacheinander mit sicdender Salpetersaure und siedender PerchlorsSure zur Entfernung 
der Sprengkapselsplitter. des Boroxids. der Nichtdiamantformen des Kohlenstoffes und der gasformigen Deto- 
nationsprodukte. Den unloslichen Rucksiand behandell man mit einem Gemisch aus konzenirierter Schwefel- 
saure und Nau-iumfluorid (Masseverhaltnis 20:3) bei einer Temperatur von 200*'Q trennt ab. wascht und 
irecknet 60 

Das Produkt stellt ein Gemisch der kubischen Modifikation von Dtamant, der kubischen Modifikation von 
Bornitrid und der Wurtzitmodifikation von Bornitrid bei einem Masseverhaltnis von 70 :20 : 10 dar. Die Ge- 
samtausbeute an den genannten Modifikationen des Produktes betrigt 15%. 

Beispiel 34 65 

Aus einem Gemisch. das zu 75 Masseprozent aus feindispersem Hexogen, zu 20 Masseprozent aus spektral 
reinem hexagonalem Graphit mit einer KorngroOe von weniger als 40 ^im und zu 5 Masseprozent aus Ammoni- 
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umnitrat einer KorngroQe von weniger ais 1 mm bcsteht, formi man eine flachc Ladung von 30 mm Dicke, 
60 mm Brcite und 200 mm Unge, die eine Dichie von 1,7 g/cm^ aufweist Die Detonation der Ladung und die 
nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel \ durchgef Qhrt. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modinkation dar. dessen Eigenschaflen den 
Eigenschaften des in Beispiel 25 erhaltenen Diamantpulvers analog sind. Die Diamaniausbeute bctrdgt 220/o. 

Beispiel 35 

Aus einem Gemisch, das zu 80 Masseprozent aus fcindispcrscm Hcxogen und zu 20 Masseprozent aus RuB, 
der in in einer Diffusionsnamme erhahen wurdc und cine spezifische Oberflachc von 200 mVg aufweisi» bestehl. 
formi man eine flache Ladung von 15 mm Dicke. 30 mm Breiie und ISO mm Unge. Die Detonation der Ladung 
und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel 1 durchgefOhrt. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modifikation mil einer miitleren KorngroOt 
von eiwa 150 A und einer GrdOe der Gebiete der kohSrenien Sireuung von 140 A dar. Die Diamaniausbeute 
betragtlO<Vb. 

Beispiel 36 

Aus einem Gemisch, das zu 75 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 25 Masseprozent aus 
hexagonalem Naturgraphit mil einer KorngroBe von weniger als 400 |am besieht. formt man eine Ladung von 
U g/cm^ Dichte. Die erhaltene Ladung durchirankt man mil flussigem Slicksioff. der in einer Menge von 10%. 
bezogen auf die Masse der Ladung. genommen wird. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden 
Operationen werden analog zu Beispiel 1 durchgefuhri. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver dar, welches zu 70% aus der kubischen Modifikation und zu 
30% aus der hexagonalen Modifikation bestcht. Die Grofle der Mikrogiiierstorungen der 2. Art beiragi fiir die 
kubische Modifikation in diescm Produkt 2 • 10-^ die spezifische Oberflache des Puivers 30 mVg, die Gesami- 
ausbeuie an den genannten Diamantmodifikationen 5.0%. 

Beispiel 37 

Aus einem Gemisch. das zu 60 Masseprozent ausTetraniiromenihan. zu 20 Masseprozent aus OfcnolruD mil 
einer spezifischen Oberflache von 15 mVg und zu 20 Masseprozent aus Niirobenzol besieht, formt man eine 
zylindrische Ladung von 40 mm Durchmesser. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden Oberaiionen 
werden analog zu Beispiel l durchgefiihri. c j • 

Durch die Detonation der Ladung der genannten Zusammenseuung wird ein Siaudruck von 12 GPa und cme 
Temperaiur von 5000** K erzeugt . _, r- u r j 

Das erhaiiene Produkt sieili ein Diamanipuiver der kubischen Modifikalion dar. dessen Eigeriscuaitcn «cn 
Eigenschaften des in Beispiel 32 erhaltenen Diamantpulvers analog sind. Die Diamaniausbeute beiriigi 15%. 

Beispiel 38 

Granalien von 5 mm Durchmesser. die zu 80 Masseprozent aus feindispersem Hexogen. zu 15 Masseprozent 
aus spektral reinem hexagonalem Graphit mil einer KomgroOe von weniger als 100 nm und zu 5 Masseprozent 
aus Polyaihylen mil einer KorngroOe von weniger als 1 00 \im bestehen. vermischt man in emem Masseverhalinis 
von 3 : 1 mil Hexogen mil einer Korngrofle von weniger als 0,5 mm und formt aus dem erhaltenen Gemisch eme 
Ladung von 1.6 g/cm^ Dichie. Die Detonation der Ladung und die nachfolgenden Operationen werden analog zu 

Beispiel 1 durchgefuhri, . i. r j 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modifikation dar, dessen Eigenschaften den 
Eigenschaften des in Beispiel 30 erhaltenen Diamantpulvers analog sind. Die Diamaniausbeute betragi 21%. 

Beispiel 39 

Aus einem Gemisch, das zu 15 Masseprozent aus OlofenruQ mil einer spezifischen Oberflache von 15 mVg. zu 
80 Masseprozent aus feindispersem Hexogen und zu 5 Masseprozent aus Benzol besieht. formt man erne 
Ladung von 1.45 g/cm^ Dichte. Die Detonation der Udung und die nachfolgenden Oberaiionen werden analog 
zu Beispiel 1 durchgefOhrt u r -i 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamantpulver der kubischen Modifikation dar, dessen Eigenschaften den 
Eigenschaflen des in Beispiel 14 erhaltenen Diamantpulver analog sind. Die Diamaniausbeute betragt 8%. 

Beispiel 40 

Aus einem Gemisch, das zu 40 Masseprozent aus feindispersem Hexogen, zu 10 Masseprozent aus hexagona- 
len Bornitrid mil einer JComgrofie von wenger als 10 ^m und zu 50 Masseprozent aus Bariumchlorid (Dichte 
3 g/cm^) mil einer KomgroBe von weniger als 500 ^im bestcht, formt men cine zylindrische Udung von 40 mn\ 
Durchmesser. Die Deionailon der Ladung und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel 12 
durchgefuhrL « 

Das erhaltene Produkt stellt die Wurtzidmodifikaiion von Bornitrid dar. deren Eigenschaflen den Eigenschaf- 
ten des in Beispiel 12 erhaltenen Produktes analog sind. Die Ausbeute an der V/urteidmodifikaiion von Bornitrid 
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beirSgl 5.0%. 

Beispie)41 

Aus einem Gemisch. das zu 30 Masseprozent aus feindispersem TEN und zu 70 Masscprozent aus Glaskolben- 
sioff in Form von Granalien bestehi. die I mm dicke Platlen mil einer minlercn linearen GroOe von 8 mm 
dar^ellen, formt man eine zylindrische Ladung von 40 mm Durchmesser und 1.70 g/cm' Dichie. Die Dcionaiion 
der Lidung und die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel I durchgefuhri. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Diamanipulver der kubischen Modifikation dar. Die Ausbcuic an Produkt 
bctragi 1,0%. 

Beispiel 42 

Aus cincm Geniisch.das zu 80 Masscprozcnl aus feindispersem Hexogcn.zu I Masseprozcni aus Turbosiral- 
bornitrid und zu 19 Masseprozcni aus Kalziumkarbonai (Dichic 2.9 g/cm^ bcsichi. formt man eine zylindrische 
Ladung von 40 mm Durchmesser und 1.3 g/cm' Dichte. Die Ladung vvird unicr einem Vakuum von I Torr zur 
Dcionaiion gebrachl. Die nachfolgenden Operationen werden analog zu Beispiel 5 durchgefuhn. 

Das erhaltene Produkt stellt ein Pulver von Bornitrid der Wurtzidmodifikation dar. dessen Eieenschafien den 
Eigcnschafien de$ in Beispiel 5 crhalienen Produkies analog sind. Die Ausbruic an Produkt betrlTgt 3.5%. 

Hicrzu I Blaii Zeichnungen 
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